RESINE STANDARD formlabs ¥

Clear Resin V5

Clear Resin présente un équilibre optimal pour des
applications transparentes

Clear Resin V5 est une résine standard transparente et de couleur neutre qui
offre I'équilibre idéal entre une impression rapide, une grande précision et un
aspect professionnel.

Clear Resin V5 produit des pieces transparentes et incolores qui peuvent étre polies
jusqu'a obtenir une transparence optique presque parfaite. Créez des piéces rigides
et solides, dont la qualité de surface rivalise avec celle des pieces en acrylique.

Clear Resin V5 est une nouvelle formulation de matériau qui, grace a I'écosystéme
de la Form 4, imprime trois fois plus vite que les versions précédentes.

Boitiers transparents, composants Pieces pour la représentation
optiques et prototypes d'éclairage de détails internes
Moules, outils de moulage et Dispositifs fluidiques

autre outillage rapide

DEMANDER

UNE IMPRESSION
D’ESSAI -



https://formlabs.artsupport.ch/fr/engineering/#751567154
https://www.artsupport.ch/fr/shop?aid=26112

DONNEES DES PROPRIETES DU MATERIAU !

Piéce brute

Propriétés en traction

Resman;e a la rupture 46 MPa
par traction

Module de traction 2200 MPa
Allongement a la rupture 13%
Propriétés en flexion

Résistance a la flexion 83 MPa
Module de flexion 2100 MPa

Propriétés de résistance aux chocs

Résistance au choc Izod 32 J/m
Propriétés thermiques
Température de fléchissement 47°C
sous charge a 1,8 MPa
Température de fléchissement 52°C
sous charge a 0,45 MPa
5 min (

Propriétés optiques a I'état poli
Transmission a 2 mm
a*a2mm
b*a 2 mm
Transmission a 10 mm
a*a10 mm

b*a10 mm

Post-polymérisée
pendant 5 min
(air ambiant) 2

51 MPa

2575 MPa
10 %

92 MPa
2450 MPa

29 J/m

49°C

56 °C

air ambiant)

85 %

-402

752
59 %

-4,.25

5,98

Clear Resin V5
Post-polymérisée
pendant 15 min Méthode

a60°Cc?
60 MPa ASTM D638-14
2750 MPa ASTM D638-14
8% ASTM D638-14
105 MPa ASTM D790-15
2700 MPa ASTM D790-15
29 J/m ASTM D4812-11
59°C ASTM D648-16
74°C ASTM D648-16

15 min a 60 °C

85 % ASTM D1003-21
-431 ASTM E1348-15
5,58 ASTM E1348-15
59 % ASTM D1003-21
-3,98 ASTM E1348-15
5,94 ASTM E1348-15

La transmission fait référence a la quantité de lumiére visible qui passe a travers la piece

a et b* se réferent a I'espace colorimétrique CIELAB, dans lequel ils désignent les axes de mesure des couleurs :
Axe a* : va du vert au rouge, les valeurs négatives indiquant le vert et les valeurs positives le rouge.

Axe b : va du bleu au jaune, les valeurs négatives indiquant le bleu et les valeurs positives indiquant le jaune.



COMPATIBILITE AVEC LES SOLVANTS

Pourcentage de gain de poids pour un cube de 1 cm d’aréte, aprés impression et post-polymérisation, lorsqu’il est
plongé dans I'un des solvants suivants pendant 24 heures :

Solvant Gain de poids apres Solvant Gain de poids apres
24 heures, % 24 heures, %

Acide acétique a5 % 0,9 Huile minérale (lourde) 0,2
Acétone 51 Huile minérale (Iégere) 0,2
Eau de Javel (NaOCI ~5 %) 07 Eau salée (NaCl 3,5 %) 0,8
Acétate de butyle 0,3 Skydrol 5 0,7
Carburant diesel 01 zzhsjggirl Snr(‘g%'g;ygep'_' 10) 0.8
Ether monométhylique 1 Acide fort (chlorure 05
de diéthylene-glycol ’ d'hydrogéne concentré) ’
Huile hydraulique 01 'a:t,:‘ne;r;":y’:;’:'eeg;ﬂgfe 0,5
Peroxyde d’hydrogéne (a 3 %) 0,9 Eau 0,9
Isooctane (essence moteur) <01 Xylene <01
Alcool isopropylique 0,3

Tles propriétés du matériau peuvent varier
en fonction de la géométrie de la piece,
de son orientation pendant I'impression,
des paramétres d’impression,
de la température et des méthodes de
désinfection ou de stérilisation utilisées.

2 Les données ont été mesurées sur
des piéces imprimées sur la Form 4 avec
les parameétres Clear Resin V5 a 100 um,
puis lavées dans une Form Wash
pendant 5 minutes dans de I'alcool
isopropylique a 299 %, et post-
polymérisées a température ambiante
pendant 5 minutes dans la Form Cure.

www.artsupport.ch

3 Les données ont été mesurées sur des
piéces imprimées sur la Form 4 avec les
parametres Clear Resin V5 a 100 pm,
puis lavées dans une Form Wash pendant
5 minutes dans de I'alcool isopropylique
a 299 %, et post-polymérisées a 60 °C
pendant 5 minutes dans la Form Cure.
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